
中华人民共和国城镇建设行业标准

排水管道闭气检验用板式密封管堵 C7/T 3021-1993

Sealed board pipe stopper of sewer pipe for the air test

主题内容与适用范围

    本标准规定了排水管道闭气检验用板式密封管堵(以下简称密封管堵)的技术要求、试验方法、检验

规则及产品标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于重力式圆形排水管道。

2 引用标准

GB 11836 混凝土和钢筋混凝土排水管

GB 4454 硬聚抓乙烯板材

GB 531 橡胶邵尔A型硬度试验方法

GB 528 硫化橡胶拉伸性能的测定

GB 3512 硫化橡胶热空气老化试验方法

GB 1682 硫化橡胶脆性温度试验方法

GB 7126 鞋用抓了橡胶胶粘剂

3 术语

3.1 板式密封管堵

    管道端部管口及管道任意部位的封堵器具。由塑料封板、充气胶圈、夹层橡胶带和止动器等组成(见

图 1>e

图1 板式密封管堵结构示意图
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3.2 径缩

    充气胶圈充分膨胀后，其接头处的径向膨胀率小于其他部位的现象。

4 产品分类

41 密封管堵支挣方式

    支撑在管壁上的止动器分有活动铰型(Y)和无活动校型(W)两种。

4.2 型号及标记

    板式密封管堵型号及标记按以下规定:

            BM 口 口 口

更新、变型代号

公称直径(以mm计)

板式密封管堵与管壁的支撑型式有无活动

铰型(W)和有活动铰型(Y)

板式密封管堵

4-3 标记示例

    示例1:直径300 mm的无活动纹型板式密封管堵，标记为:

BM W- 300

示例2:直径900 mm的有活动纹型板式密封管堵，标记为:

BM Y- 900

5 技术要求

5.1 材料要求

5.1.1 用于加工封板的硬聚抓乙始板材应符合GB 4454的技术要求。塑料焊条应有产品合格证书。

5.1.2用于制作充气胶圈的胶管和密封用夹层橡胶带，其物理机械侄能应符合表1规定。
5.1.3 用于加工止动器胀紧级丝座的钢板，表面应平整无锈蚀。

5.1.4 抓丁橡胶枯合剂，应有产品合格证，并应符合GB 7126中的有关规定。

5.2 外观质f

5.2门 充气胶圈只允许有一个接头，接头处团弧表面应平顺均匀且无接头台阶。表面应光滑，且无妨碍

密封的缺陷。

                                                  表 1

序号 项 目 指 标

1 扯断强度.MPa > 6

2 扯断伸长率，环 >350

3 硬度(邵尔》 60士5

4
热空气老化在

70℃下保沮70 h

扯断强度变化最大.% 一25

扯断伸长率变化最大，写 一25

5 脆性温度，℃ < 一 30

5.2.2 胶管外观质A,应符合表2规定。
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表 2

序号 缺陷名称 合格品要求

1 不圆度 <25%

2 级旋缠绕 不允许

3 最小盘尝直径 不应小于400 mm

4 胶层海纬现象 不允许

5 表面裂口 不允许

5.2.3 夹层橡胶带应与缘板表面贴紧粘密实，橡胶带搭接处圆弧表面应平顺均匀且无搭接台阶，沿外

缘橡胶带应手感光滑且无凹凸和气鼓。

5.2.4 塑料封板应平整无裂纹，焊口应密实。

5.3 使用性能要求

5.3.1 充气胶圈充气达到规定压力值((0.25 MPa)1 h后应无压降，膨胀率应达到24% 6:t上，接头处径

缩应不超过3 mm，且不出现裂纹、起鼓、接头开胶等现象。

5. 3.2 组装试验时，充气胶圈充气达到规定压力值，保持管道充气压力为3 000 Pa，用发泡液检查管堵

夹层部位和塑料封板焊缝.均不应出现气泡。

6 试脸方法

6.1

6.2

6.2.1

6.3

6.3.1

6.3.2

外观质t用目视检验，并应符合5.2中的有关规定。

胶管和夹层橡胶带物理性能的试验。

  试样制备、胶片打磨及试件裁切应符合GB 528,GB 531,GB 1682,GB 3512中有关内容。

充气胶圈的充气试验

  试验装I如图2。

                                                          压力表

            h一胶圈环内径至外径的胶圈截面高。刀一胶圈充气膨胀后的胶圈截面高

                                          图 2

试验步骤

用打气筒给充气胶圈充气至0. 25 MPa;

用游标卡尺f侧充气胶圈膨胀后的h'值(测三处取平均值);

计算充气胶圈充气膨胀率产(%)按式((1)计算

                                                  h'一 h
                                                产 = 一一气尸~一 .⋯ ⋯ ”.，.‘二‘................. k t)
                                                厂                                                h

凡

阮

乙

6.4

6.4.1

6.4.2

夹层密封性能试验和塑料封板焊缝严密性能试验。

        a.

洁磨光。

      b.

试验装里应符合图3的规定。

试验步骤

将试验密封管堵的排水管道两端管口与密封管堵接触部分的内壁应进行处理。必须将内壁清

分别将密封管堵安装在管道两端，每端都接上压力表和充气嘴。
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          1-膜盒压力表,2一气阀口-塑料封板八一压力表;5一充气嘴 6-混凝土排水管道;7一空气压缩机

                                图 3 板式密封管堵闭气检验装置图

    c. 用打气筒给密封管堵充气，加压至0. 15-0.25 MPa将管道密封。

    d. 用空气压缩机向管道内充气至3 000 Pa，用发泡液检查密封管堵夹层部位和塑料封板焊缝，均

不应出现气泡。

了 检验规则

7.1 出厂检验

7.1.1 密封管堵出厂前必须逐个进行检验。

7.1.2 生产厂质量检验部门应按技术要求中的条款 5. 2试验项目与试验方法中的条款 6.4检验产品

质量。当其中有一项不合格者，经修理后，一次试验合格，仍为合格品。

7.2 型式检验

7.2.1 当有下列情况之一者，应按产品图纸、技术要求和试验项目与试验方法检验产品质Ao

    a 产品转厂试制生产鉴定时;

    b. 采用新技术、新材料、新工艺、新结构生产时;

    c. 正常生产时，每年定期或每累积生产100对产品，进行一次检验。

7.2.2 型式检验应邀请有关人员及使用部门人员参加，结果评定应以产品所属质量监督检验所(站)签

署的生产许可证为准。

8 标志、包装、运输、贮存

S.1 标志

8.1门 产品铭牌标志应放在明显部位并注明

    a. 产品名称、规格、型号或标记;

    b. 制造厂名;

8.1.2

制造日期。

包装标志

    在包装上应注明收、发货标志、包装储运图示及其他有关标志

8.2 包装

:.:‘;
密封管堵及其零部件应用草袋片或纸箱妥善包装。

在向用户供应密封管堵时，应随带下列文件:

产品合格证;

产品说明书;

装箱单;

么

b.

C

498

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



CJ/T 3021-1993

    a. 按订货合同规定的其他附属设备;

    e 随机备件;

    f 按合同规定的所必须的专用工具。

8.3 运输

8.3.1 密封管堵的运输，应符合铁路、公路、水路交通运输的规定。

8.3.2 装卸时，应避免将外包装损坏。

8.3.3 在运输过程中，严禁与油脂类、酸碱类、化学药品及其他对充气胶圈有害的物质接触。

8.3.4 外包装表面和捆扎件上均应挂上有收货单位、收货站、发货单位、始发站、出厂年、月、日的标签。

8.4 贮存

8.4.1 密封管堵每次使用后，应平码存放。上面不得存放其他物品。

8.4.2 应贮存在阴凉通风的场所，防止日晒、雨淋、雪盖。不得存放在与油脂类、酸碱类、化学药品及其

他对密封管堵有害物质接触的地方。

B-4.3 密封管堵应距离热源1m以外，环境温度为一5̂-500C,
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          附 录 A

板式密封管堵主要技术参数衰

          (参考件)

A1 板式密封管堵主要技术参数见表Al.

表 A1

份 MW3 MW 4 MW 5 M W 6 M W 7 MW8 MY9 MY10 M Yll MY12

密封

管堵

公称直径，mm 300 400 500 600 700 800 900 1 000 1 100 1 200

参考重It,kg 5 6. 5 8 10 11.5 14 19 22 26. 5 30

充气

胶圈

单独充气压力，MPa 0.25 0.25 0.25 0.25 0. 25 0.25 0.25 0. 25 0. 25 0.25

组装使用充气压力，MPa 0. 25 0. 25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25

组装试验充气压力.MPa 0.30 0.30 0.30 0.30 0.30 0.30 0.30 0.30 0.30 0.30

塑料

封板

外缘直径，mm 202 302 402 502 602 702 802 902 1 002 1 102

外缘直径允许偏差,mm 士2 士2 士2 士2 士2 士2 士3 士3 士3 士3

支撑安装胀紧扭矩,N·m 10 10 10 15 15 15 20 20 25 25

注:表Al中塑料封板外缘直径，参考了标准GB 11836,

  附 录 B

胶苦尺寸及偏整

    (参考件)

B1 断面型式见图Bl,

图 Bl

B2 尺寸及偏差见表Ble

表 Bl m m

尺寸 h= 6 b= 15 d=32 8=3. 5

尺寸偏差 士0.5 士1 士2 士0.5

500

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



CJ/T 3021-1993

    附 录 C

充气胶.尺寸及偏整

      (参考件)

C1 型式见图Cl,

C2 尺冲及偏差见表C1,
表 C1

公称直径D }300一}400 500一}600}一700}一800 900 1 000 1 100 1 200

实际内径D, }200 299}一397一}494}一588 682 776 870一}964 1 058

D,尺寸偏差 一}士2 f2}一士2一}士2}一士2!t2}士3}士3}}士3 士3

      附 录 D

夹层扭胶带尺寸及偏差

      (参考件)

D1 型式见图D1,

b=40 mm;8=2 mm

      图 D1

D2 尺寸及偏差见表Dl,

表 D1

公称直径D 300 400 500 600 700 800 900 1 000 1 100 1 200

实际内径众 180 277 374 471 568 665 762 858 954 1 050

D.尺寸偏差 士5 士5 士5 士5 士5 士5 士5 士5 士5 士5

    附加说明:
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