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前 言

    目前，国内火力发电厂凝汽器及真空系统普遍存在真空低、严密性差等问题，严重影响了机组的经
济运行，使机组出力不足，厂用电率上升，供电煤耗率增加。为规范凝汽器及真空系统运行维护和性能

监督，提高凝汽器运行真空度，改善电厂热经济性能，特制定本标准。

    标准中有关凝汽器性能试验方面的内容可参照ASME PTC12.2-1998《表面式凝汽器性能试验规程》
和JB/f 3344-1993《凝汽器性能试验规程》中的有关条款。

    本标准中的附录A是规范性附录。

    本标准中的附录B、附录C是资料性附录。

    本标准由中国电力企业联合会提出。

    本标准由电力行业电站汽轮机标准化委员会归口并解释。
    本标准起草单位:西安热工研究院有限公司。

    本标准主要起草人:于新颖、朱立彤、居文平.
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DL / T 932一 2405

凝汽器与真空系统运行维护导则

1 范围

    本标准规定了火力发电厂表面式水冷凝汽器和真空系统运行维护的一般原则及要求。

    本标准适用于水冷凝汽式机组，空冷机组可参照使用。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的
修改单(不包括勘误的内容)或修改版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 5248 铜及铜合金无缝管涡流探伤方法

    GB/T 7735 钢管涡流探伤检验方法
    GB/T 12969.2 钦及钦合金管材涡流检验方法

    DL/T 561火力发电厂水汽化学监督导则
    Dl-/T 581 凝汽器胶球清洗装置和循环水二次过滤装置

    DL/T 712 火力发电厂凝汽器管选材导则
    DLT 957 火力发电厂凝汽器化学清洗及成膜导则

    JB/T 3344 凝汽器性能试验规程
    ASME PTC12.2-1998表面式凝汽器性能试验规程

3 总则

3.1 制订本标准的目的是规范运行操作及检修维护，指导凝汽器性能诊断试验和冷端优化运行，使凝

汽器和真空系统经常处于良好的工作状态。

3.2 本标准为通用性、原则性的技术规定，对凝汽器性能参数计算和真空严密性指标等作了明确的规

定，对运行维护内容、经常性故障处理等提出了原则性建议。

3.3 电厂编制运行规程时，应附有下列技术资料:
    a)机组背压对热耗的影响曲线;
    b)机组背压对功率的影响曲线;

    c)凝汽器变工况特性曲线;

    d)循环水泵运行特性曲线:
    e)抽气设备性能与冷却水温度或者工作蒸汽参数的变化曲线。

3.4 设计、制造和安装单位要为实施本标准创造条件。

4 运行维护要求

4.1 一般要求

4.1.1真空系统严密性试验合格。

4.1.2 凝汽器清洁状态良好。
4.1.3 冷却水流量满足设计要求。

4.1.4 轴封蒸汽压力正常。
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4.1.5 凝结水过冷度合格。

4.1.6 传热端差良好。

4.1.7 凝结水水质合格。

4.1.8 热井水位正常。

4.1.9 抽气设备工作正常。
4.1.10 水封系统运行正常。
4:1.11 仪表指示及连锁保护正常。

4.2 凝汽器

4.2.1机组检修完成后，应对凝汽器及真空系统进行灌水检漏。
4.2.2 凝汽器本体上的所有焊缝严密无泄露。
4.2.3 凝汽器喉部与低压缸连接的补偿器严密无泄漏，橡胶带补偿器设有水封时，应定期检查水封是否

完好。

4.2.4 与凝汽器本体相连的所有接管焊缝严密无泄漏。

4.2.5 凝汽器汽侧放水门严密无泄漏。

4.2.6 冷却管无穿孔泄漏。
4.2.7 冷却管与水室管板胀缝、焊缝严密无泄漏。
4.2.8凝汽器水位计及水位变送器的连接处严密无泄露，保证水位控制和水位指示正常。

4.2.9凝汽器水位开关动作可靠。
4.2.10 凝汽器水位应在正常工作范围之内。

4.2.11 真空连锁保护正常。

4.2.12 凝汽器水室及管板应采取合适的防腐措施。

4.2.13 冷却管流速及水质要求应满足DLIr 561和DUF 712的有关规定，见附录Ao

4.2.14 机组停运超过3天时，应排除凝汽器水室中的冷却水和热井中的凝结水。

4.2.15 机组停运超过一个月时，应对凝汽器采取干燥保养措施。
4.3 循环冷却水和胶球清洗系统
4.3.1循环水泵工作正常，流量和出口压力能满足机组各种工况的需求。

4.3.2 闭式冷却水系统冷却塔的冷却能力在设计工况不低于95%0
4.3.3 循环水一次滤网及二次滤网的运行压差不大于规定值，且能保证水质要求。

4.3.4 水室要及时清洗、去除杂物，减少对冷却管的影响。
4.3.5 对具有虹吸作用的凝汽器水室，在水室最高点装设水室真空泵，水室真空泵根据进口阀前、后压
差开启或者关闭，及时抽出水室中聚集的气体。

4.3.6 无虹吸作用的凝汽器水室启动时，水室应充分排气，运行中定期排气。
4.3.7 凝汽器正常运行时，循环水进口阀全开，必要时调整出口阀开度以满足系统运行要求。
4.3.8 胶球清洗装置能正常投入且有效工作，其胶球质量、投球量、清洗时间间隔和清洗持续时间以及

收球率等技术指标应满足DLAT 581的规定。
4.3.9 胶球清洗装置收球率应不小于90%.
4.3.10 对有条件的电厂，胶球清洗时间间隔和清洗持续时间应根据冷却管清洁系数确定。

4.3.11 对循环水水质应定期监督测量，必要时采取有效措施保证循环水质量。

4.3.12 凝汽器冷却管表面无明显结垢。

4.4 凝结水系统

4.4.1 凝结水泵工作正常。

4.4.2 凝结水泵入口滤网清洁，运行压差不超过设定值。

4.4.3 凝结水泵入口盘根无泄漏。
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4.4.4 热井至凝结水泵入口段上的法兰、排气阀、疏水阀严密无泄漏。

4.5 轴封蒸汽系统

4.5.1 轴封蒸汽系统设计合理，轴封供汽、回汽顺畅。
4.5.2 各轴封进汽调节阀动作正常。

4.5.3 根据运行工况及时调整轴封供汽参数，维持轴封系统微正压运行。
4.5.4 轴封加热器风机工作正常。
4.5.5 轴封加热器水位正常。

4.5.6 轴封加热器疏水U形管内水封高度合理。
4.6 抽气系统

4.6.1 凝汽器真空破坏门严密无泄漏。

4.6.2真空泵、抽气器工作正常。
4.6.3真空泵的汽水分离箱水位正常。

4.6.4 调整冷却水流量，使抽气设备冷却水温度尽可能接近设计值.

4.6.5 射水抽气器进水压力正常。

4.6.6 射水抽气器工作水温度高于正常值时，应及时向抽气器水箱补充低温冷却水。
4.6.7 控制射水抽气器水箱水位，保证扩散管出口到水箱水面的标高差不小于4m<
4.6.8 射汽抽气器工作蒸汽压力正常。如果降低，应将工作蒸汽进口门适当开大以恢复到额定值，或者

将工作蒸汽切换至更高一压力级的汽源。

4.6.9 射汽抽气器疏水正常，不串流。
4.6.10 保持抽气器喷嘴前的滤网清洁。

4.6.11检查多级抽气器中间冷却器的冷却水温度、冷却水流量和冷却面清洁系数正常。
4.7 疏水排气系统
4.7.1 加热器运行水位正常。

4.7.2 加热器运行排气工作正常。

4.7.3 危急疏水调节阀工作正常，无泄漏。
4.7.4 进入凝汽器的汽轮机本体疏水、管道疏水正常运行时应关闭。

4.8低压缸系统

4.81 低压缸中分面平整无变形，严密无泄漏。

4.8.2低压缸轴封间隙符合设计要求。
4.8.3低压缸安全门严密无泄漏。

4.8.4 负压段加热器抽汽管上的焊缝、阀门和连接法兰严密无泄漏。
4.8.5 低压缸喷水减温系统工作正常。

5 运行监测与试验

5.1 运行监测参数
    运行中应对表1所列各项参数进行测量监督。

    真空严密性指标不合格时，应及时进行运行中检漏，或者利用停机机会灌水检漏;凝汽器压力大于

测量工况下设计值15%以上时，应进行凝汽器传热特性试验，试验测量项目至少应包括真空严密性、循

环冷却水流量、热负荷、凝汽器清洁系数、传热系数等。

    凝汽器运行监瞥可参见附录Bo

5.2 真空系统严密性试验

5.2.1停机时间超过15天时，机组投运后3天内应进行严密性试验。
5.2.2 机 组正常运行时 .每一 个 月应讲行一次严密性试聆 。
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表， 运行监测参数

序号 测量项目 符号 单位 测点位置

1 凝汽器压力 Pt kPa 第一排冷却管上300mm-900mm处

2 低压缸排汽温度 ‘ ℃ 汽轮机排汽口

3 冷却水进口温度 ty] ℃ 冷却水进水普

4 冷却水出口温度 42 ℃ 冷却水出水管

5 凝结水温度 t, ℃ 热井出水管

6 抽气口温度 tq ℃ 凝汽器抽气管

7 冷却水进口压力 A w a 冷却水进水管

8 冷却水出口压力 P2 MP翻 冷却水出水管

9 抽气口压力 Pq ka 凝汽器抽气管

10 凝结水流量 G} t/h 凝结水出水瞥

11 凝结水含氧量 02 PPb 凝结水泵出口

12 热井水位 L m 热井

13 真空泵工作液温度 t} ℃ 真空泵冷却器热端入口

14 真空泵冷却水温度 tzs ℃ 真空泵冷却器冷端入口

15 射汽抽气器工作蒸汽压力 PsQ M pa 射汽抽气器蒸汽入口管

16 射汽抽气器冷却水温度 tsQ ℃ 射汽抽气器冷却水管

17 射汽抽气器冷却水流量 GsQ t/h 射汽抽气器冷却水管

18 射水抽气器工作水压力 尸ss M Pa 射水抽气器工作水入口管

19 射水抽气器工作水温度 tss ℃ 射水抽气器工作水入口管

20 射水抽气器工作水流量 6ss t/h 射水抽气器工作水入口管

21 凝结水电导度 KH As/cm 凝结水泵出口

22 循环水泵电动机电流 I A 循环水泵电动机

5.2.3 试验时，机组负荷应稳定在80%额定负荷以上。

5.2.4 关闭凝汽器抽气出口门，应停运抽气设备，30:后开始记录，记录8min，取其中后5min内的真
空下降值计算每分钟的真空平均下降值。

5.2.5 真空系统严密性要求见表2.

                                    表2 真空系统严密性要求

机组容量

  M w

  < 100

  > 100

真空下降速度

kpa/口in

‘Q40

<0.27

5.2.6 漏入空气量计算。根据美国传热学会推荐公式由真空下降速度近似求出漏入的空气量，按式(1)
计算:
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G,=1.657V1 "Apt 1 (1)

    式中:

          G.- 漏入空气量，kg/h;
          V— 处于真空状态下的设备容积，m3;

    (AP/At)— 真空下降速度，kPa/mm o

5.3 凝汽器传热特性试验
5.3.1通过试验掌握凝汽器运行状况，明确提高凝汽器真空的途径。

5.3.2 机组大修前、后均应进行凝汽器传热特性试验。
5.3.3 机组运行过程中，如果凝汽器性能明显下降，应进行凝汽器传热特性试验。
5.3.4 要求试验期间凝汽器不补水，系统为正常运行方式，机组负荷稳定。

5.3.5 试验仪器仪表应满足JB/T3344的有关规定。

5.3.6 试验测量项目见表to

5.3.7 试验项目。

5.3.7.1冷却水流量。采用超声波流量计或其他装置测量冷却水流量。将当前测量值与制造厂提供的凝

汽器变工况特性进行比较，校验冷却水流量是否达到设计要求。

5.3.7.2 凝汽器热负荷。凝汽器热负荷可采用下列方法之一计算。
    a)正平衡计算法。按式 ((2)计算:

                                      Q=G, (he hj /1000+Qe                                (2)

    式中:

    Q— 进入凝汽器的热负荷，MW;
    Gs— 进入凝汽器的当量蒸汽量，kg/s;

    h.— 进入凝汽器的当量蒸汽烩，kJ/kg;
    k— 排出凝汽器的凝结水焙，kJ/kg;

    Qe— 进入凝汽器的附加热负荷，MW.
    b)反平衡计算法。按式 (3)计算:

                                  Q--GwCp (tw2-tw;) /1000                             (3)

    式中:

    Q— 进入凝汽器的热负荷，MW;
    Gw— 进入凝汽器的冷却水流量，kg/s;

    ，— 冷却水比热容，kJ/ (kg·℃);
    tw2 - 凝汽器出口冷却水温度，℃;

    tw, - 凝汽器进口冷却水温度，℃。
5.3.7.3 冷却水温升。按式 (4)计算:

                                              4t=twz一t..l                                  (4)

式中:

A卜一一冷却水温升，℃。

5.3.7.4 凝汽器水侧阻力。按式 ((5)计算:

如 .= Pi一P2 (5)

式中:

如— 凝汽器水侧阻力，kPa;
Pi— 冷却水进口压力，kPa;
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      P2

5.3.7.5

— 冷却水出口压力，kPao

凝汽器汽侧阻力。按式 (6)计算:

帆 二Pr一Pa

    式中:

    如q- 凝汽器汽侧阻力，kPa;
    Pk— 凝汽器压力，kPa;

    Pq - 凝汽器抽汽口压力，kPao
5.3.7.6 传热端差。按式 (7)计算:

& =to一t.2

    式中:

    St- 凝汽器传热端差，℃;

    to— 凝汽器压力下的饱和蒸汽温度，℃。
5.3.7.7 过冷度。按式 (8)计算:

At}=儿一t}

式中:

At.— 凝汽器过冷度，℃;

  tc— 热井出口凝结水温度，℃。

5.3.7.8 总体传热系数。按式((9)计算:

K -1000Q
    AAtm

Am二，L-2 -t
    In} twi
t,一t.2

    式中:

      K— 总体传热系数，kW/ (m2·℃):

    A— 凝汽器传热面积， 2m;

    At.— 对数平均温差，℃。

5.3.7.9 冷却管清洁系数。按式 (11)计算:

    K

KAX

(6)

(7)

  (8)

  (9)

(10)

(11)戏

划

式中:

戊— 冷却管清洁系数;
Ko— 冷却管基本传热系数，kW/(扩·

八— 冷却水入口温度修正系数;

几— 管材和管壁厚修正系数。

    Ko.戏和几的计算方法参见附录C.
5.3.7.10 不同运行条件下凝汽器压力计算。对于某一给定的冷却水流速、冷却水温度和凝汽器清洁系

数，根据附录C计算该工况下的总体传热系数;再根据凝汽器试验热负荷或者制造厂提供的汽轮机组热

平衡参数计算热负荷，并考虑机组运行状况予以修正。按式(12)计算凝汽器压力下的饱和温度:

。一、I十丁丹 (12)
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      K性
x 二二 —

                                          Gwc,

    计算出is后可根据水蒸气表求凝汽器压力。

6 冷端系统运行优化

6.1 系统设备
    冷端系统设备包括汽轮机低压缸、凝汽器、在真空状态下运行的低压加热器、循环水泵、冷却塔、

抽气器、胶球清洗装置等。

6.2 优化目的

    通过不同机组负荷、不同抽气器运行方式、不同冷却水温度和不同冷却水流量条件下的对比试验，

确定机组出力增加与循环水泵、抽气器等设备耗功增加的差值最大时的凝汽器压力及运行方式。

6.3 优化方法

6.3.1 机组微增出力试验。在不同的机组负荷下，改变凝汽器压力，得出机组出力与背压的变化关系，

见式 (13):
                                          AP,=F, (P� pr)                                    (13)

    式中:

    △八— 机组微增出力;
      P,— 机组负荷;

    pk— 排汽背压。
6.3.2 凝汽器变工况特性试验。在不同热负荷、不同冷却水温度和抽气器不同运行方式下，改变凝汽器

冷却水流量，得出凝汽器压力与冷却水流量的变化关系，见式 (14):

                                    pr=FZ (P� t..1, G� Gw)                               (14)

    式中:

    6‘一一一抽气器不同运行方式下的抽空气量。
6.3.3 冷端设备耗功试验。在抽气器不同运行方式下，测量抽气器耗功;循环水泵分别在一机一泵、两

机三泵和一机两泵、高速、低速以及叶片角度改变等方式下运行，测量冷却水流量与循环水泵耗功，得

出设备耗功增量的关系式，见式 (15):
                                    APP=F3 (G., G.) (巧)

    式中:

    APP— 冷端设备耗功增量。
6.4 凝汽器最佳背压计算

    通过求解以凝汽器压力、冷却水温度和冷却水流量为变量的目标函数得出凝汽器最佳运行背压。在

一定的机组负荷及冷却水温度条件下，机组功率增量与冷端设备耗功增量之差值为最大时的凝汽器压力

即为机组最佳运行背压。

    根据这一原则建立的目标函数为:

                              F (P� tw1, G� G..)=AP【一APP                        (16)
    根据数学原理知，twt和Ga一定，当式 (17)成立时，冷却水流量所对应的机组背压为凝汽器最佳

背压，即:

                            竺些tw�G业=0                     (17)
DGW

aet;-aAPP
aGr  aGw

(1s)
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    求解式 (18)即可得到最佳背压Pk̂
    在实际应用中，可以采用迭代或者比较法得出最佳背压。

6.5 最佳运行方式确定
    根据计算得出的最佳背压及相应的冷却水温度和冷却水流量，确定在不同工况下抽气器和循环水泵

等设备的最佳运行方式。

    运行人员应根据不同工况下确定的最佳运行方式，及时调整运行参数和系统设备，保证机组运行始

终维持在最佳状态。

7真空系统故障及原因

7.1 真空系统泄漏

7.1.1 现象:

    a)真空系统严密性降低;

    b)凝汽器端差上升。

7.1.2 主要泄漏部位:

    a)低压缸轴封;
    b)低压缸水平中分面;

    c)低压缸安全门;

    d)真空破坏门及其管路;
    e)凝汽器汽侧放水门;

    f)轴封加热器水封:

    9)低压缸与凝汽器喉部连接处;
    h)汽动给水泵汽轮机轴封;
    i)汽动给水泵汽轮机排汽蝶阀前、后法兰;

    J)负压段抽汽管连接法兰;
    k)低压加热器疏水管路;

    1)抽气器至凝汽器管路;
    m)凝结水泵盘根;

    n)低压加热器疏水泵盘根;

    0)热井放水阀门:

    P)冷却管损伤或端口泄漏;
    9)低压旁路隔离阀及法兰。

7.2 冷却水系统故障

7.2.1 现象:
    凝汽器冷却水温升增加。

7.2.2 主要原因:

    a)循环水泵故障;
    b)循环水管路及阀门故障;
    c)循环水系统调节失衡;

    d)循环水泵组运行方式不合理;

    e)循环水泵的可调导叶失调;
    f)循环水泵流量未达到设计要求:

    9)凝汽器水室顶部有空气聚集;
    h)冷却水系统阻塞等;
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      i)运行操作不当。

7.3 凝汽器水位升高
7.3.1 现象:

      凝结水过冷度增加。

7.3.2 主要原因:

    a)凝结水泵故障;
    b)凝结水泵入口漏空气或者入口滤网堵塞;

    c)凝汽器冷却管泄漏:

    d)凝汽器补水调门故障;

    e)低压旁路减温水门误开;

    f)凝结水系统阀门误关或者备用泵出口止水阀泄漏;

    S)凝结水再循环门误开;
    h)凝结水泵出口调节门故障:

    i)加热器水侧泄漏;

    」)水位计或者水位变送器工作不正常。

7.4 抽气设备工作失常

7.4.， 现象:

    凝汽器压力升高。

7.4.2 主要原因:

    a)抽气设备故障;

    b)真空泵冷却水温度高;
    c)真空泵的汽水分离箱水位低:

    d)射水泵漏空气;

    e)射水泵入口压力低;

    f)射水泵工作水温高;

    9)射水抽气器喷嘴堵塞。
7.5 轴封系统故障

7.5.1 现象:

    轴封压力异常。

7.5.2 主要原因:

    a)轴封供汽门误关;
    b)轴封蒸汽母管压力降低;

    c)备用蒸汽至联箱调整门失常:

    d)轴封蒸汽压力调整门和温度调整门失常;
    e)轴封蒸汽溢流调整门和调整门旁路误开;

    f)轴封燕汽带水;

    S)轴封加热器水侧旁路门误开，导致疏汽不畅。
7.6 热负荷增加

7.6.1 现象:

    冷却水温升增加。

7.6.2 主要原因:

    a)机组通流部分效率降低，低压缸排汽量增加;
    b)汽动给水泵组效率降低，给水泵汽轮机排汽量增加:
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    c)高、低压加热器危急疏水进入凝汽器;

    d)与凝汽器汽侧相连的阀门 (包括低压旁路)不严引起高品位蒸汽直接进入凝汽器。

7.7 循环冷却水进口温度高

7.7.1 现象:

    冷却水进口温度高。

7.7.2 主要原因:

    a)环境温度高，相对湿度大;

    b)冷却水流量不足;
    c)填料老化、堵塞;
    d)喷头损坏、配水不均匀;

    e)除水器变形，阻力增加;
    f)自然风影响;

    8)淋水填料不合格;
    h)冷却塔淋水面积不足;

    i)冷却塔结构设计不合理。

了.8 凝汽器清洁系数降低

7.8.1 现象:

    a)凝汽器端差增加;

    b)冷却水温升减小。

7.8.2 主要原因:

    a)无胶球清洗装置，或者胶球清洗装置运行不正常;

    b)胶球质量不满足设计和使用要求;
    c)冷却水品质不合格，冷却管内表面结垢:

    d)在蒸汽品质差的情况下长期运行，使冷却管外表面形成硅酸盐垢;
    e)凝汽器长期在低真空、高排汽温度工况下运行，加速传热管内结垢。

7.9 凝结水过冷度大
7.9.1 现象:

    凝结水出口温度低。

7.9.2 主要原因:

    a)凝汽器水位高;
    b)真空系统严密性降低;

    c)冷却水流量大;

    d)传热管束布置不合理。

7.10凝结水含氛t大

7.10.1 现象:

    凝结水含氧量超标。

7.10.2 主要原因:
    a)凝结水过冷度增大;
    b)热井水位以下的真空部分有空气漏入，特别是凝结水泵的入口盘根处;

    c)凝汽器传热管泄漏;

    d)真空除氧系统除氧效果差;
    e)真空严密性降低。
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8 检修与维护

8.1 灌水检漏

8.1.1 适用范围:

    a)真空系统汽侧及水侧严密性检查;
    b)在机组检修后或者必要时停机进行。

8.1.2 注意事项及要求:
    a)灌水前，应将所有与真空系统相连的管道隔离;

    b)灌水前，应在凝汽器底部弹簧处加枕木垫实，确保灌水后凝汽器及其相关设备的安全;

    c)灌水检漏时，凝汽器水室管板表面应干燥;

    d)灌注用水宜采用除盐水，以热水为宜，水温控制在45℃左右;

    e)灌水水位应达到汽轮机低压转子汽封洼窝下l00mm处;
    f)水位至少应能维持8h不变后认为查漏结束。

8.2 运行中检漏

8.2.1 适用范围:
    a)机组真空严密性降低，或者凝结水水质恶化;

    b)检漏范围包括凝汽器的汽侧和水侧;
    c)在运行中进行检漏。

8.2.2 注意事项及要求:

    a)工作人员应熟悉系统及设备，正确提出检测对象;

    b)检漏应对一切可疑部位进行排查;

    c)各部位示踪气体释放量应相对均等;

    d)仪器采样处环境应无外来因素千扰;

    e)漏点按大漏点、中漏点、小漏点分类，堵漏处理也依次实施;

    f)临时性堵漏可选用汽轮机密封胶等合适材料作为堵漏剂:

    9)用户在检漏后对漏点的处理质量是提高严密性的关键。

8.3 高压水射流清洗
8.3.1 适用范围:

    清除冷却管内硬垢或者生物性污垢。

8.3.2 注意事项及要求:
    a)合理选择清洗喷嘴类型，考虑因素包括喷嘴小孔排数、每排小孔数量、小孔直径、小孔角度、

        射流速度等;

    b)严格控制清洗水工作压力，一般情况下，清洗水工作压力应为 25MPa-40MPa，最大不超过管

      材屈服极限的0.67倍;
    c)喷嘴移动速度不应大于0.25m/s，且保持匀速;

    d)每根冷却管往复清洗一次，且往复过程中应改变喷嘴相位;
    e)注意安全，操作时人体应避免近距离接触射流水柱。

8.4 机械除垢

8.4.1 适用范围:

    a)弹性刮刀型除垢器清除硬垢;

    b)橡胶子弹头清除生物性污垢;

    c)金刚砂胶球清除硬垢。

8.4.2 汁意事项及要求:
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    a)采用弹性刮刀型除垢器清除较厚垢层时，需要先用使用过的除垢器除垢，然后正常除垢;

    b)橡胶子弹头直径应大于冷却管内径，子弹头宜采用螺旋形;

    c)金刚砂胶球直径应根据冷却管内径、硬垢厚度以及胶球输送介质压力等因素试验确定，一般湿

      态胶球直径应小于冷却管内径lmm̂ 2mm.

8.5 涡流探伤

8.5.1 适用范围:
    材质为铜、铜合金、不锈钢或者钦的凝汽器冷却管在安装前和服役过程中的检查。

8.5.2 注意事项及要求:
    a)激励频率的选择:

      不锈钢管:100 kHz-400 kHz.

      黄铜管:20 kHz-60 kHz.

        白铜管:60 kHz-100 kHz.

    b)根据被检测管的材质和规格制作相应的探头和人工标准缺陷样管。

    c)在探伤过程中，每隔2h应对仪器灵敏度进行校验。

    d)在探伤过程中，如发现缺陷信号或可疑信号，应进行复检确认，并作好记录。

    e)根据缺陷的大小、类型和现场实际情况确定该管材是否合格或是否可以继续使用。

    f)涡流探伤允许端部有不大于l00mm的不可检测区。

    9)根据机组运行寿命的长短，针对更换、监督运行两种处理方案采用不同的判废标准。

    h)涡流探伤应参照相关标准，如GBfr 5248. GB/T 7735和GB/T 12969.2.

8.6 凝汽器酸洗

8.6.1 适用范围:

    a)在役期间酸洗;
    b)凝汽器运行清洁系数小于。石，而且抽样检查确认清洁系数降低主要起因于冷却管内的盐类水

        垢。

8.6.2注意事项及要求:
    a)酸洗前要进行试验以确定合适的清洗条件，包括温度、流速、清洗剂的浓度以及清洗步骤等。
    b)酸洗前凝汽器汽侧应上满水并用氨水将水的pH值调节适当，防止酸洗过程中漏酸进入汽侧发生

        腐蚀。

    c)严格控制冷却管的腐蚀速率。
    d)为防止酸液对冷却管的腐蚀，必须在酸液中加缓蚀剂。

    e)缓蚀剂应在酸洗系统内搅拌均匀后再加酸清洗。

    f)清洗不锈钢管时，不应选择盐酸清洗剂。

    S)凝结水的pH值大幅下降时，应及时采取措施。
    h)用盐酸酸洗完毕放出酸液后，用碱性溶液循环以除去余酸，再用清水清洗直至不呈碱性为止。

    i)酸液的浓度和硬度基本保持不变时为酸洗终点。

    J)酸洗应参照相关标准DL/1' 957进行。
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                                        附 录 A

                                    (规范性附录)

                          不同材质凝汽器冷却管的水质要求

不同材质凝汽器冷却管的水质要求见表A.lo

                      表A.1不同材质凝汽器冷却管的水质要求

管材
溶解固形物

  MV L

C1-

-8/L

悬浮物和

含砂量

  m8/1曰

允许流速

  几its

最低 最佳 最高

H68A <300,短期<500 <50,短期<100 <100 1刀 1.8 2.0

HSn70-1· <1000,短期<2500 < 150，短期<400 <300 1刀 1.8 2.0

HSn70-1B <3500,短期<4500 <400,短期<800 <300 1刀 1名 2.0

HSn70-lAB <4500，短期<5000 <20000 <300 1刀 1名 2.0

BFe10-1-1 <5000,短期<8以”、 <600，短期<1000 < 100 1.4 2.0 3.0

HA177-2 <35000,短期<40000 <20000,短期<25000 < 50 1.0 1.8 2.0

BFe30-l-1 <35000，短期<40000 < 20000，短期<25000 <1000 1.4 2.0 3刀

Ti 不限 不限 < 1(阅旧 2.3 不限
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      附 录 B

    (资料性附录)

凝汽器运行特性监督曲线

    影响凝汽器运行性能的因素有真空严密性、抽气设备性能、冷却水流量、冷却水温度、冷却管清洁

系数等。由于现场条件限制，冷却水流量和冷却管清洁系数不便在现场测量，所以通过绘制凝汽器汽、

水温度变化曲线监督凝汽器运行特性也不失为一种行之有效的方法。

    如图B.1所示，首先绘制出设计工况下凝汽器冷却水温升、传热端差、过冷度的趋势线，然后测取
运行工况下的冷却水进口温度twi、冷却水出口温度t.2.凝汽器压力下的饱和温度is和凝结水温度t,
绘出运行趋势线，将运行趋势线与设计趋势线进行比较。如图中运行趋势线A-B直线斜率较设计趋势线

增大，表示冷却水流量减少，冷却水温升增加;运行趋势线B-C直线斜率变大，表示传热端差上升，传
热性能恶化，冷却管脏污或抽气器工作不正常;运行趋势线C-D直线斜率变大，表示凝结水过冷度增加，

说明系统严密性下降，热井水位过高或抽气器工作不正常。如果各线段斜率变化不大，只是平移地上升
或下降，则表示由于冷却水温度的变化或热负荷的变化引起凝汽器运行真空的变化，而并非凝汽器本体
工作性能缺陷。这时，需进一步检查冷却水索统，包括闭式循环的冷却塔性能，以及可能影响凝汽器热
负荷增加的疏水、排汽状况，降低凝汽器附加热负荷，改善真空，提高热经济性。

运行工况 ‘尸刁 ~、~

s J.// 》

/ l一一 尸
.~~，~~一 -
- -一~~~~~，

少///产
犷

    设计工况
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「
矛物] t.2 r,            k

图B.1 凝汽器运行特性监督曲线w
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      附 录 C

    (资料性附录)

凝汽器总体传热系数计算

美国传热学会《表面式蒸汽凝汽器规程》(HEI-1995 )

                                      K=Ko戏Afi.

规定，总体传热系数按式 (C.1)计算

(C.1)

    式中:

    K— 总体传热系数，w/(扩 ·℃);

    Ko— 基本传热系数，可查表C.1或者查图C.1取得，w/(扩 ·℃):

    八— 冷却水入口温度修正系数，见表C.2或者图C.2;
    几— 管材和管壁厚修正系数，见表C.3;
    戏— 冷凝管清洁系数。
    根据冷却水水质对冷凝管材料的影响，疾推荐选取如下数值:铜管，0.80-0.85;钦管，0.850.90;

不锈钢管，0.80̂ 0.90:也可参照表C.4选取。

                                  表C.1基本传热系数Ko

冷凝管外径
管内水流速度

      m/s

    } 1.2 } 1.4 } 1.6 } 1.7 }
18 2743.0 } 3004.8 }3245.6 } 3469.7 }3576.4 }
22       } 2976.3 } 3214.8 } 3436.8 } 3542.5 } 3645.2
26 2691.0 }2947.8 1         3184.0   - 1 - 3403.9 }3508.6 }
30 2665.0 }2919.4 1         3153.3    1  3371.0 }3474.7 }
34 2639.0 }2890.9    I    3，二.5    I    3338.1 }3440.8 } 3540.6
38 2613.0 }2862.4 }3091.7 } 3305.2 }3406.9    I

冷凝管外径
管内水流速度

      m/s

    } 2.0 } 2.1 } 2.2 }·2.3 {
18       }3879.2 }3975.0 } 4068.5 }4160.0 } 4249.4
22 3745.1 }3842.4 }3937.3 ! 4030.0 }4120.5 】 4209.2
26 3709.3 } 3805.6 } 3899.6 } 3991.4 } 4081.1 }
30 3673.4 } 3768.9 } 3862.0 ! 3952.8 } 4041.7    I
34       }3732.1 }3824.3 } 3914.3 }4002.2    1    4088.3
38 360J.8 !3695.3 }3786.6 } 3875.7 }3962.8，{ 4048.0

冷凝管外径
管内水流速度

      m/s

    } 2.8 } 3.0 } 3.2 { 3.4 }
18 4405.0 }4550.1 }4686.1 }4814.0 }4933.8 } 5047.0
22       }4506.0 }4640.1 }4766.0 }4884.0 }4995.2
26       I    4461.2 } 4592.9 } 4716.7 } 4832.4 }
30 4278.5 } 4415.9 }4544.8 }4666.4 }4779.3 }
34       } 4372.2 }4499.4 }4619.0 }4730.1 }
38       !,4327.4 }4452.8 }4570.6 }4680.1    I
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图e.1 签本传热系数曲线

表c.2 冷却水进口温度修正系数乃

进口水温 41

      ℃
戏

进口水温 twl

      ℃
双

进口水温 t.]

      ℃
双

      一} 0.669 12.0 一} 0.866 }} 24.0 1.026

0.5 一} 12.5 0.875 24.5 1.029

1.0 一} 0.685      I} 13.0         }} 25.0 }
      一} 0.693 }} 0.891 }} 25.5 }

2.0 0.702 }} 14.0 0.899 26.0 } 1.040
2.5 0.711 } 14.5 } 。一、 26.5 1.044

3.0 I 0.719 }} } 0.914 27.0 } 1.047
3.5 } 0.727 }} 15.5 } 0.922 27.5 1.050

4.0 } 16.0 } 0.930 28.0 1.052

4.5 } 0.744 }} 16.5 } 0.938 一I      28.5 ]055

5.0 } 17刀 I      0.946 29.0 I    1.058
5.5 一} 0.760         一} 0.955      1 29.5 } 1.*
6.。 一} 0.768 }} 18.0 0.963 }} 30.0 1.063

      一} 0.777 }} 0.970 }} 1.066

7.0 } 0.785 19刀 0.976 31.0 } 1.068
      一} 0.794 19.5 } 0.983 31.5 } 1.071

8一。 一} 0.802 }} 20.0 } 0.989 32刃 } 1.074
8.5         }} } 0.994 一} } 1.077
9.0 0.818 }} } 0.999 33刀 } 1.079
9.5 0.826 }} 21.5 1.004 33.5 } 1.081
10刀         }} 22.0 } 1.008 ’1       34.0 } 1.083
10.5 0.842 }} 22.5 } 1.013 { 34.5 } 1.085
11.0         }} 23.0 1.017 35刀 1.088

11.5 I      0.858 }} 1.022 一I       35.5 } 1.090

16

w
w
w
.3
60
dl
.c
om



DL/T932一 ZODS

表C.2(续)

进口水温彻

      ℃
月

进口水温如

      ℃
月

， 进口水温 喻

          ℃
戏

36.0 }一 1.092 4O j 1.113 450 1129

36万 1的4 410 1汪15 45万 1131

37.0 }一 1096 415 1116 一 46刀 1注33

37.5 }一 1.099 42.0 1118 } 465 IJ34

38刀 1.101 轮 j 1120 47.0 1136

35.5 }�� 一�111 04}} 43‘0         }} 47.5 1通38

39.0 1一 1.1、 435 1.124 }} 48，。 一} 1，140
395 1.1胎 月礴0 1注25 48.5 1142

40‘0 }�� 一�1一�11 10}} 44.5 一} 1.127 一}

0

0

-吐
以
吸
圈
举

0 7

n ‘

0 5

冷却水进口温度t、l(oC)

图C.2 冷却水进口温度修正曲线

表C3 冷凝管材料及壁厚修正系数

森哭 0.5 0石 0t7 0.8 0.9 l刀 l2 1.5 2一0

HSn70-l 1.030 1025 1.020 1刀15 11洲刃 1.IX口 1.oo t 0.987 以%5

HA177一2 1刀32 1.020 1.020 1.015 1.(联 刁 1.《洲劝 以993 0.977 0刃55

BFe30一1一1 1‘002 认990 0981 0.970 0.959 0951 0夕34 住90 5 0.859

BFe 10-l一1 。t970 0及65 0夕51 0.935 0.918 0908 0名85 0t849 0.792

碳钢 1.(洲洲】 0夕95 0，981 0.975 0.969 0.958 0月35 0.90 5 0.859

TP304

1、P316

TP317

0夕12 0名89 0t863 住8《) 0名18 0798 0.759 0.712 0石37

TAI，1人2 0.952 0习29 0月11 0.895 0.878 0.861 0名28 0789 。724
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表C.4 清洁系数八

项 目 几

直流供水和清洁水 0.80̂ -0.85

循环供水和化学处理水 0.75̂ 0.80

脏污水和苛能形成矿物沉淀的水 0.65̂ 0.75

新 管 0.80^-0.85

具有连续清洗的凝汽器 0.85

钦冷却管 0.90
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