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钢丝绳用普通套环 GB 5974.1-86

General purpose thimbles for use with

            steel wire ropes

本标准规定了适用于GB 1102-74((圆股钢丝绳》，其最大抗拉强度为1815N/mm2 (185kgf/mm2)
的钢丝绳用普通套环 (以下简称套环)。

本标准参照采用国际标准ISO 2262一1984《钢丝绳用通用套环》。

型式和尺寸

套环的型式和尺寸应符合下图和表1的规定。
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标记示例:

    公称尺寸为16 mm(钢丝绳公称直径d>14一16mm)的普通套环:

套环 16   GB 5974.1-86
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表 1

套环公称尺寸
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注 所采用的销轴肖径不得小于钢丝绳直径的2倍。
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2 技术要求

2.1 套环的材料应符合表2的规定。

表 2

机 械 性 能 推 荐 材 料

抗拉强度:360一520N/-m2

伸长率:不小于20%

GB 700-79《普通碳素结构钢技术条件》中规定的A3

GB 699-65《优质碳素结构钢钢号和一般技术条件》中

规定的15和35

2.2 套环成形后应光滑平整，不得有任何损害钢丝绳的裂纹、瑕疵、锐边和表面粗糙不平等缺陷。

套环的尖端应自由贴合，并将尖端部位截短至凹槽深的一半。
2.3 套环表面(除供需双方另有协定外)应进行热浸镀锌，镀锌层的重量不低于120g/ml。热浸镀
锌后表面应光滑平救，不得有漏镀、锌粒、气泡、裂纹等缺陷。镀锌层在正常应用时，应有足

够的附着强度。

2.4 套环的最大承载能力应不低于钢丝绳最小破断拉力的32%,

3 试验方法

    对每一种公称尺寸、材料和制造方法的套环，在首次生产时，必须取两个样品进行样品试验。试
验时，套环应固定在6W(35)(对于公称尺寸为6，8和10的套环应固定在7x7)带金属绳芯的、

抗拉强度级为1815N/-ml的钢丝绳上，用一直径为1.5d的销轴穿过套环 (其中d为钢丝绳的公称直
径)，并沿垂直于销轴轴线施加载荷，载荷为G13 1102中，抗拉强度级为1815 N/mm“的钢丝绳最小

破断拉力的32%0
    试验卸载后，套环尺寸A的减小值 (即永久变形)不得大于初始值的15%0
    试验时，两个套环均须符合要求，则该批套环方为合格。若两个套环中有一个不符合要求，允许

按上述规定从该批套环中再抽取两个样品进行试验，如再有一个不符合要求或者首次试验时两个都不

符合要求，则该批套环为不合格。
    当套环的结构尺寸、材料规格以及制造f艺等有改变时，应按上述样品试验的要求，对改进后的

套环进行试验。

4检验规则

  4.1 套环应由制造厂的技术检查部门进行出厂检验。制造厂‘应保证每批出厂的套环符合本标准的

要求，并附有产品质量合格证。
  4.2 检验采用计件的两次抽样方法。即从提出验收的一批套环中，每种公称尺寸任意抽取”;件样
品，如其中不合格件数不超过C,件，则该批套环即可验收;如超过C2件，则该批套环不予验收。当
超过C,件不超过C2件，则须进行第二次抽样检查，从该批套环中再抽取n2件样品，若两次抽取样品
  (n, +n2)中的不合格件数之和不超过C2件，应予验收;超过C2件，则不予验收。
  4.3 检验项目的抽样数量(n,: n2)，判定数 (C,; C2)及套环的出厂试验按表3的规定。
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表 3

检验项目
抽 检 方 法 (件数)

批 量 介]/n, C,/Cy

尺寸、外观

< 200 6/12 0/2

> 200 - 500 10/20 0/3

>500 -1000 16/32 0/4

> 1000 - 3000 25/50 1/6

>3000一10000 40/80 1/8

> 10000-15000 50/100 1八0

,15000 - 25000 63八26 2 /12

>25000-60000 100/200 4 /17

性 能 每批套环应进行出厂‘试验，其试验方法和要求与第3章样品试验相同。

4.4 需方有权对制造厂提交的套环按4.2及4.3条的规定进行验收检查。

5标志、包装、运输和储存

  5.1 每个套环应有永久性的、字迹清晰的公称尺寸和制造单位商标的标志，其标志应位于醒目的
位置上。

  5.2 套环所用包装形式和材料应考虑套环在运输途中和保管期间不受损坏和腐蚀，并应符合有关包
装、运输的要求。

  5.3 套环在运输过程中应防止受潮。

  5.4 套环应储存在于燥通风处，不得与酸性、碱性或其他腐蚀性气体 (或物质)接触。
  5.5 套环应保证在正常的运输和保管条件下，其储存期自出厂日起一年内不生锈。
  5.6 包装箱、盒、袋等的外表应有标记或标签，内容如下:

    a. 制造单位和商标。

    b. 产品名称;

    c. 公称尺寸和数量，
    d. 出1一‘编号和标准代号，

    e. 制造日期和出厂日期，
    f 到站和收货单位;

    S" 箱号、毛重、净重、体积;
    h 防潮标志。

  5.了 以卜规定以外的要求.由供需双方协商。
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附加说明:
木标准由中华人民共和国机械工业部提出，由机械工业部北京起重运输机械研究所归口。

本标准由大连起重机器厂负责起草。
本标准主要起草人周玉安。


