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1 主题内容与适用范围   
本标准规定了高强度耐火浇注料的定义、分类、技术要求试验方法、检验规则、标

志包装、运输、贮存及质量证书等。  

    本标准适用于各种热工窑炉内衬高温易磨损部位的一种水硬性高强度耐火浇注料。  
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2 引用标准   
    GB 6900.2  粘土、高铝质耐火材料化学分析方法  重量－钼蓝光度法测定二氧化硅

量  

GB 6900.4  粘土、高铝质耐火材料化学分析方法  EDTA 容量法测定氧化铝量  

    GB6900.6   粘土、高铝质耐火材料化学分析方法  EDTA 容量法测定氧化钙量  

    GB 8076    混凝土外加剂  

    GB 8932.1  致密耐火浇注料耐火度试验方法  

    GB 8932.2  致密耐火浇注料显气孔率和体积密度试验方法  

    GB 8932.3  致密耐火浇注料常温抗折强度和耐压强度试验方法  

    GB 8932.4  致密耐火浇注料稠度测定和试样制备方法  

    GB 8932.5  致密耐火浇注料线变化率试验方法  

    GB 10325   耐火制品堆放、取样、验收保管和运输规则  
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3 定义   
    高强度耐火浇注料是指以刚玉为骨料，优质高铝水泥为结合剂，外掺若干添加剂配

制而成的，具有高强度的，用作热工窑炉内衬高温易磨损部位的一种水硬性耐火浇注料。  
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4 分类   
    按性能分为优等品和一等品。  



 

第 7 页 

@
 

 
 

 
 

 
 

 
 
筑

 
龙

 
网

 
 

 
 

 
 

w
w

w
.
s

i
n

o
a

e
c

.
c

o
m

 
 

 
 

 
 
《

高
强

度
耐

火
浇

注
料

》
 

 
 

 
 
资

料
编

号
：

J
C

/
T

 
4

9
8

-
1

9
9

2
 

 
 

 
 

 
 

 
@

 

 

5 技术要求   
5.1  高强度耐火浇注料的理化性能指标应符合下表的规定。  

━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━┯━━━━━━━━━━━━  

                                        │        性能指标  

           项    目                     ├─────┬──────  

                                        │  优等品  │   一等品  

────────────────────┼─────┼──────  

               Al2O3,%          不小于  │    93    │    93  

────────────────────┼─────┼──────  

               SiO2,%           不小于  │    0.5   │    1.0  

────────────────────┼─────┼──────  

               Cao,%            不小于  │    4.0   │    4.0  

─────────────┬──────┼─────┼──────  

  不同温度处理后抗压强度  │    110℃   │    80    │    60  

          MPa             ├──────┼─────┼──────  

        不小于            │   1 100℃  │   100    │    70  

                          ├──────┼─────┼──────  

                          │   1 500℃  │   120    │   100  

─────────────┼──────┼─────┼──────  

  不同温度处理后抗压强度  │    110℃   │     8    │     6  

         MPa              ├──────┼─────┼──────  

        不小于            │   1 100℃  │     9    │     7  

                          ├──────┼─────┼──────  

                          │   1 500℃  │    10    │     9  

─────────────┼──────┼─────┼──────  

         线变化率         │1 100℃×3h │    0.5   │   ±0.5  

            ％            ├──────┼─────┼──────  

         不小于           │1 500℃×3h │    0.5   │   ±0.5  

─────────────┴──────┼─────┼──────  

        110℃体积密度，kg/m3      不小于│   2 900  │   2 900  

────────────────────┼─────┼──────  

           耐火度，℃             不小于│   1 800  │   1 800  

━━━━━━━━━━━━━━━━━━━━┷━━━━━┷━━━━━━  

5.2 高强度耐火浇注料的初凝时间不小于 30min,不大于 240min。  

    注：如有特殊要求，其技术要求由供需双方协议确定。  
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6 试验方法   
6.1  制样  

     试样制备按 GB 8932.4 的规定进行。  

6.2  化学分析  

     化学分析按 GB6900.2,6900.4,6900.6 进行。  

6.3  线变化率  

     线变化率的测定按 GB8932.5 进行。  

6.4  抗折强度及抗压强度  

     抗折强度及抗压强度的测定按 GB8932.3 进行。  

6.5  体积密度  

     体积密度的测定按 GB8932.2 进行。  

6.6  耐火度  

     耐火度的测定按 GB8932.1 进行。  

6.7  初凝时间按 GB8076 中 3.5.4 条进行。  
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7 检验规则   
7.1  产品组批  

高强度耐火浇注料按同一等级组批，每批不超过 20t，原料变更时应另组批。  

7.2  取样方法  

每批为一个取样单位，取样应有代表性，每批由１％-５％的包装件中等量取样，混

合后检验总量不少于 15kg。  

7.3  型式检验  

检验项目应包括技术要求中所列的全部项目，正常生产时每季度至少定期检验一次。  

7.4  出厂检验  

     检验项目应包括 5.1 条表中的强度及线变化率。  

7.5  必要时可适当增加检验项目，检验项目由供需双方商定。  

7.6  判定规则  

检验结果若有某一项不合格者，可按 7.2 规定重新取双倍样进行复验，复验结果若

仍有一荐不合格者，则判定此批浇注料不合格。  
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8 标志、包装、运输与贮存   
8.1  标志  

必须在包装袋或其他包装器具上标明品名、型号、级别、重量、出厂日期及供方名

称，还应标明“防潮”和“防雨”等字样或标记。  

8.2  包装  

可用密封桶装，也可用耐磨、防潮的有里衬的双层袋包装，每袋 30kg，袋口应扎牢

靠，也可将粉料用塑料袋单独包装扎牢放入大袋中。  

若供需双方同意，也可采用其他形式包装。  

8.3  运输与贮存  

运输与贮存须符合 GB 10325 的规定。高强度耐火浇注料的有效贮存期为 6个月。  



 

第 11 页 

@
 

 
 

 
 

 
 

 
 
筑

 
龙

 
网

 
 

 
 

 
 

w
w

w
.
s

i
n

o
a

e
c

.
c

o
m

 
 

 
 

 
 
《

高
强

度
耐

火
浇

注
料

》
 

 
 

 
 
资

料
编

号
：

J
C

/
T

 
4

9
8

-
1

9
9

2
 

 
 

 
 

 
 

 
@

 

 

9 质量证明书   
    产品出厂时应附有厂质量检验部门签发的质量证明书。质量证书应包括以下内容：  

    a.供方名称；  

    b.需方名称；  

    c.生产日期、编号、发货日期、数量；  

    d.产品名称、型号、级别、用水量；  

    e.检验结果；  

    f.合同号；  

    g.使用说明书。  
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附录 A 高强度耐火浇注料的用途及施工简要说明（参考件）  

A1 用途   

高强度耐火浇注料主要用于热工窑炉中高温易磨损部位。例如水泥预分解窑前窑口，

三风道喷煤管；精炼喷枪，RH、DH 真空脱气装置等冶金炉内衬的浇注或捣打部位，还可

用于石油催化装置等作耐热衬里。  

A2 贮存   

高强度耐火浇注料必须在干燥库房存放。  

A3 施工简要说明   

A3.1 水：必须用清洁水，pH 值在６-８之间。拌合水应准确称量。   

A3.2 搅拌：推荐用强制式搅拌机，所有搅拌工具必须清洁，拌合到料均匀为止。  

A3.3 施工概要：  

A3.3.1 所用模具的浇注面均应涂一层机油。  

A3.3.2 所有预埋金属件，浇注前应涂一层沥青漆。  

A3.3.3 高强度耐火浇注料拌合后 30min 内用完，宜一次浇注到所规定的厚度，振动到完

全密实为止。  

A3.3.4 养护湿度不低于 90％，养护温度宜在 15-25℃之间，浇注后 24h 脱模。总养护时

间为 3h。  

A4 烘干制度   

    高强度耐火浇注料制作的衬里或构筑物在使用前应进行适当的热处理。  

A4.1 以 25℃/h 的速度升至 110℃，保温 4h 以上。  

A4.2 以 40℃/h 的速度升至 400℃，保温 4h 以上。  

A4.3 以 100-15℃/h 的速度升至使用温度。  

A4.4 根据不同部位的需要与可能，在操作温度下恒温 2h 以上。  
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附加说明：   
本标准由中国建筑材料科学研究院提出并归口。  

本标准由中国建筑材料科学研究院耐火材料研究所负责起草和解释。  

本标准主要起草人袁林、周季南。 
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