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木标准等效采用国际标准ISO 2553-84《焊缝在图样I--的符号表示法》。

主题内容及适用范围

3

3.1

3.2

3.3

木标准规定了焊缝符号表示方法。

本标准适用于金属熔化焊及电阻焊。

引用标准

G B 5185 金属焊接及钎焊方法在图样卜的表示代号

总则

  为了简化图样卜的焊缝一般应采用本标准规定的焊缝符号表示。但也可采用技术制图方法表示‘

  焊缝符号应明确地表示所要说明的焊缝，而且不使图样增加过多的注解。

Se3.4
焊缝符号一般由基本符号与指引线组成。必要时还可以加卜辅助符号、补充符号和埠缝尺寸符
图形符号的比例、尺寸和在图样上的标注方法，按技术制图有关规定。
为了方便，允许制定专门的说明书或技术条件，用以说明焊缝尺寸和焊接五艺等内容。必要时

也可在焊缝符号中表示这些内容。

4符号

4.1 基本符号

    基木符号是表示焊缝横截面形状的符号见表1。
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表 1 基本符号

序 号 示 意 图 符 号

卷边焊缝I)

(卷边完全馆化)
J又

形焊缝

v形焊缝

单边v形埠缝

带钝边v形悍缝

带钝边单边v形焊缝

带钟边U形焊缝

带钝边S形焊缝
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续表 1

序 号 名 称 刁丈 意 图 符 号

s 封底k~i'缝

赢帚1刁 <，

to 角悍缝

rii;1 n} 区

11 塞钾缝成槽钾缝

6}:;o

9}
厂门

12 点押缝

羲O  n
4"}o

O

13 缝焊缝

,4}
婉藻沪)

会

注:1)不完全熔化的卷边钾缝用1形焊缝符号来表,J<，并加注焊缝有效叮度5，见表70
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4.2 辅助符号

    辅助符号是表示焊缝表面形状特征的符号，见表2。

                                      表 2 辅助符号

序 号 } 名 称 示 意 图 符 号 说 明

平而符号 焊缝表而齐平

(一般通过加工二)

pq面符号 焊缝表面凹陷

产

凸而符号 焊缝表面凸起

尹.、

不需要确切地说明焊缝的表面形状时，可以不用辅助符号。辅助符号的应用示例见表30

                            表 3 辅助符号的应用示例

名 称 示 意 图 符 号

平面V形对接焊缝

I，     W/.   l V

凸而X形对接焊缝

二习二〕 又

凹而角焊缝

兰生】 从

平面封底V形焊缝 1 M 1 x
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4.3 补充符号

  补充符号是为了补充说明埠缝的某些特征而采用的符号，见表4。

                                          表 4 补4}:.符号

序 以 称 刁‘ 意 图 符 只 iSll    W)

甲片a}L板符日 表J: N缝底部fl-*板

【习

dd C"f,$ ?.7号u 表示三而带有烨缝

[

3 I周围钾 符弓 表示环fk1件周Ikl钾缝

O

4 现场符弓
表示在现场或工地}_进行1',j接

5 {尾都符号

<
可以参照G B 5185标注钾接

艺方法等内齐

宋it] ist 11)l:

t〕ISO 2553标NI'.术17规定
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补充符号的应用示例见表5。

表 5 补充符号应用示例

书 意 图 4  ?} 小 例 说 明

曦莎)/告

    农,- V形钾缝的背dl底部有

热板

D 厂今 ‘

    工件 几而带有钾缝，t'耐K方

法为手r电弧r"

回 户
表刁‘存现场沿 I件周围施钾

D

5符号在图样上的位置

5.1基木要求

    完艳的焊缝表示方法除了卜述基本符号、辅助符号、补充符号以外，还包括指引线、一些尺寸符
号及数据。
    指引线一般由带有箭头的指引线 (简称箭头线)和两条基准线 (一条为实线，另一条为虚线)两

部分组成。如图1所示。



GB 324- 88

i,}准4G. <0i:eR)

大c准rti (枯N)

                                      图 1 十i引线

5.2 箭头线和接头的关系
    图2和图3给出的示例说明下例术语的含义:

    a. 接头的箭头侧;

    b.接头的非箭头侧。

作乱 头侧 韶头侧
渐 关N

节 头侧 1卜肠头侧

筋 头N

\
\

(a)埠缝在nu头侧
(b) k','缝在非漪头侧

图 2带单角焊缝的T型接头

甜失线
漪头乡t

漪 失侧

布K头H的n头侧

图 3双角焊缝十字接头

5.3 箭头线的位置
    箭头线相对焊缝的位置一般没有特殊要求，见图4 (a)、(b)。但是在标汁V. I-、i形悴缝
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时，箭头线应指向带有坡口一侧的1:件，见图4 (C),  (d )。必要时，允许箭头线弯折 次，如图5}

一人

一 /

(b
(a)

厂-Y-

(C) (d)

图 4 箭头线的位置

图 5 弯折的箭头线
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5.4 基准线的位置

    基准线的虚线可以画在基准线的实线下侧或卜侧。

    基准线一股应与图样的底边相平行，但在特殊条件下亦可与底边相垂直。

5.54本符号相对从准线的位置
    为了能在图样卜确切地表示焊缝的位置，特将基木符号相对基准线的位置作如下规定:

:一
如果焊缝在接头的箭头侧，则将基本符号标在基准线的实线侧，见图6 (a);

如果焊缝在接头的非箭头侧，则将基本符号标在基准线的振线侧，见图6 (b);

c.标对称焊缝及双面焊缝时，可不加虚线，见图6 (c) . (d)。

(a)埠接在接头的箭头侧

--V--

(b)焊缝在接头的非箭头侧

( )对称焊缝 (d)双面焊缝

                            图 6基本符号相对基准线的位置

6 焊缝尺寸符号及其标注位皿

6.1 一般要求

6.1.1基本符号必要时可附带有尺寸符号及数据，这些尺寸符号见表60
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表6 焊缝尺寸符号u

符 号 名 称 示 意 图 一1符· 名 称 汀又 意 图

占 1件厚度

弓 一
钾缝间即

匾二一州护卜
l

口 坡「]角度

林升(一K
t'.角尺.上

毯
b 根部间隙

目”邑
d 馆核直择

叠囊{
p 钝边

口甲一
娜缝有效pJ度

立 寸一 T

c 焊缝宽度

己色一一
相同娜缝

数从符号

        N=3

娜现，义7

R 根部半径             R

压笙]一“
坡曰I#度

口由
1 焊缝长度

匡亘习一
余.俗

        一一立自
!

” 焊缝段数

亘 一】“
坡C1面角度

巳自{

}

采用说明:

1)对悼缝尺寸竹号，1 S O 8553标川:未作详细规定。
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6.1.2焊缝尺寸符号及数据的标注原则如图70
    a. 焊缝横截面上的尺寸标在基本符号的左侧;

    b.焊缝长度方向尺寸标在基本符号的右侧:
    c.坡口角度、坡口面角度、根部间隙等尺寸标在基本符号的f }.侧或下侧，〕;

    d.相同焊缝数量符号标在尾部2〕;
    e. 当需要标注的尺寸数据较多又不易分辨时，可在数据前面增加相应的尺寸符号。
    当PIT头线方向变化时，上述原则不变。

焊缝尺寸的标注示例见表7。

表 7 焊缝尺寸的标注示例

序 号 名 称 示 意 图 焊缝尺寸 符号 不 例

1 对接即缝

于 寸
S:焊缝有效厚度

SV叻

升 片 S!!罐二二 的 厂

采用说明:

1〕I S O 2553标准未作具体规定。

2 ) I S 0 2553标准对相同炸缝数量及钾缝段数未作明确区分，均用”表小。
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续表 7

序 号 名 称 示 意 图 V.缝尺寸符号 示 例

I 对接焊缝

口性封
S:钾缝有效厚度

“丫的口

2 卷边 灼缝

JL":}辫
S : Ifrj缝有效序度

.S  II

SJl已终科
3 连fX角焊缝

「
K:钾角尺、士I〕

“区l、

4 断续角钾缝

Jl     (e)oIIIUIU   II�一一八
I :焊缝长度 (不计弧坑)

e.焊缝间距

n ,N"段数

、区二，、·)
，、、、、}、丫 ，、、、1、、丫

) !

采用说明:

门 I SO 2553GMI:规定角焊缝的尺寸标注采用a 两种尺寸。
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续表 7

序 号 名 称 钾缝尺寸符号

交错断续角焊缝

见序号 a

  1‘(e>‘   r‘ceT‘I

队。、、、J、，、、、、、}1、，、}[

”过骂一以一一7 U3, -”，

WJ}-号3

、
1
胜
‘
护
I
J

i

e

”

K

半署
n

l

门

K

工
K

塞焊缝或槽焊缝

见序-3 4

n}l (,)

7 }缝焊缝
贝序只4

脚缝宽度 ·:Q二二‘

、1

1
户
|
J

 
 
1

尸

n

尸

点焊缝 见序号4

臼i距

焊点直1}
dO   ”飞 〔‘)

. 口 .目..口..种 -

r蕊
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6.2 关于尺寸符号的说明

6.2.1确定焊缝位置的尺寸不在焊缝符号中给出，而是将其标注在图样上。
6.2.2在基本符号的右侧无任何标注且又无其他说明时，意味着焊缝在工件的整个长度上是连续的。
6.2.8 在基本符号的左侧无任何标注且又无其他说明时，表示对接焊缝要完全焊透。

6.2.4塞焊缝，槽焊缝带有斜边时，应该标注孔底部的尺寸。

了符号应用举例(见附录A)略
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  附 录 A’〕
符号应用举例
    (补夯件)

Ai基本符号的应用举例见表Al.

人2 基本符号的组合举例

    基本符号的组合举例见表A2。
A3 基本符号与辅助符号的组合举例

    基本符号与辅助符号的组合应用举例见表A 3.
A月特殊情况举例月

    喇叭形焊缝、单边喇叭形焊缝、堆焊缝及锁边焊缝的标注见表A4.
A与 错误标注示例见表AS

采用说明:

」〕本标准采用了ISO 2553标准中具有代表性的应用is例.但对ISO 2553标准巾的附录B因不适合干我国131情未

    采用。

2J  ISO 2553标准没有此内客。
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暇
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坦

属

TV
来
装 坦

匕
、

肠

匝

版

墓} ) 之‘ 刁

路

脸
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卜

、坦

长

s
碱

以十J
    }

t
卜

|

-，
    l

  }
  }
  I

一口

{爷
一士

坦

丫窝

团

州试

耀
绷

圈

征

夏1 乙 〔

犷

公



GB 324-88

叫
碱

释
教



GB 324-s6

坦

+Q

返

工V

报
洲 也

临

困

圈

艇

岭

OI!'} 朴
中

还
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崔 }
夏 }

誉一

翅

岭

团

军
筹
巾
岛
9
中
诈
祷
溯

N
川

粥

团

枷

喂

昌 > 0
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班
碱

擞

烂

退

坦

书

圈

N
V
耀
缭

团

领

岭

星> } 鉴 玉 纂 >一
如
烈
中
葬

中

妊
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坦
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怜
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NV

稍
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喂

哑

骊

领
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> ) 乙
如
岛
少
葬

砂

迪
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回
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喂

延

军
筹
布
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名
动
诈
舀
撰
却
才
诈
祷
拼

价侧

爬

不
一

延

暇

IJD }枷 (二劝

如
︸瓦
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坦

鉴

坦

岭

团

坦
鉴
9
烈
致
谢
非

，V
粥

画

担

岭

生
、
厂

旷
耸

-

中

些
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坦

鉴

之

瓮
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岭
坦
蓉
吐
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砍
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掌
分
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黑
亏
旺
仪
﹄下
岭

r斗改
水
华
名
怜
兴
莎
涟
分瀚
铸
聋
才
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泥
歹

的
V
喂

坦

诊
、

哑

死
牺
产侧

二
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附加说明:

本标准由中华人民共和国机械电子工业部提出。

本标准由哈尔滨焊接研究所归口。
本标准由哈尔滨焊接研究所起草。


